PRO ‘i PORm® Vernis 4:1

PF 688C, PF 667C, PF 689C, PF 690C,
PF 697C, PF 698C

Fiche technique

Vernis uréthane congu pour les retouches, la réparation de panneaux ou la refinition compléte. Ce vernis procure
un lustre supérieur, un polissage facile et s’utilise avec la majorité des systemes bicouches.

PRODUIT CONTENU ACTIVATEUR
PF 697C 946 ml (U.S. Quart) PF 698C Moyen 236 ml (0.5 Pint)
PF 688C 3.78 L (U.S. Gallon) PF 667C Lent 946 ml (U.S. Quart)
PF 689C Moyen 946 ml (U.S. Quart)
PF 690C Rapide 946 ml (U.S. Quart)

BIEN LIRE LES INSTRUCTIONS ET MISES EN GARDE AVANT L'UTILISATION!
IMPORTANT! Ce produit contient des matiéres dangereuses.
L'équipement de protection approprié doit étre utilisé en tout temps. Consultez I'étiquette et la fiche de donnée de
sécurité pour connaitre la manipulation sécuritaire et I'équipement de protection appropriée.
NOTE: FAIRE UN ESSAI SUR UNE PARTIE CACHEE DE LA SURFACE AFIN DE VALIDER QUE LE PRODUIT REAGIT A
VOTRE SATISFACTION.

SUBSTRATS COMPATIBLES

e Couches de base de finition automobile (a base d’eau et de solvant)
e Finition automobile en une seule étape (sauf la lague acrylique)

ADVANTAGES

e Tres lustré

e Lustre durable

e Vaporisation facile
e Poncage facile

PREPARATION DE SURFACE:

Appliquer la couche de base selon les ratios et recommandations du manufacturier. Allouer le temps de séchage
prescrit. Un temps de séchage trop court affectera la performance de ce produit.

MELANGE: RATIO: 4:1

4:1 4 parties de vernis PF 697C : 1 partie d’activateur PF 698C (moyen)
4 parties de vernis PF 688C : 1 partie d’activateur PF 667C (lent), PF 689C (moyen), or PF 690C
MIX RATIO (rapide) Bien brasser entre chaque ajout. Filtrer avant la vaporisation. Bien brasser entre chaque
ajout. Filtrer avant la vaporisation.

MODE D'EMPLOI:

Pour un résultat optimal, utiliser lorsque la température du contenant et de la surface se situe entre 20°C et

24°C (70°F et 75°F).
1. Lire toutes les étiquettes d’instructions, les avertissements et les mises en garde afin d’utiliser en toute
sécurité.

2. Mélanger le vernis 4:1 et son activateur selon les directives sur I'étiquette du vernis.
3. Bien brasser entre chaque ajout. Filtrer avant la vaporisation.
4. Garder le bouchon bien fermé en tout temps. LUexposition a I'air peut affecter la performance de ce produit.
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5. Bien nettoyer tout I'équipement de pistolage immédiatement aprés 'utilisation pour prévenir le
durcissement du produit dans I'équipement.

PISTOLET ET PRESSION:

Type de pistolet Embout Pression d’air
Siphon 1.4-1.6 mm 35-45 lbs/po?
Gravité 1.2-1.6 mm 25-35 Ibs/po?
HVLP 1.2-1.6 mm 10 lbs/po?

Appliquer 2 couches chargées en allouant 10 a 15 minutes de séchage entre les couches ou selon les
conditions d’atelier.

Attention: Ne pas appliquer sur des produits non catalysés, émails synthétiques ou des laques acryliques.

TEMPS DE SECHAGE:

Les temps de séchage sont en fonction d’'une température d’atelier de 20°C (68°F) / 50% d’humidité relative.
Prévoir un délai additionnel lorsque ces conditions ne sont pas atteintes.

PF 667C Lent

PF 689C, PF 698C Moyen

PF 690C Rapide

Sec au touché:

10-15 minutes

10-15 minutes

8-10 minutes

Sec en surface:

50-60 minutes

40-45 minutes

35-40 minutes

Sec a ceeur: 1.5-2 heures 1-1.25 heures 45-50 minutes
Entre couches: 10-15 minutes 5-10 minutes 5-10 minutes
Pongage: 4-5 heures 4-5 heures 3-4 heures
Polissage: 4-5 heures 4-5 heures 3-4 heures
Livraison: Pendant la nuit Pendant la nuit Pendant la nuit

TEMPS DE VIE EN POT:

PF 667C Lent

PF 689C/PF 698C Moyen

PF 690C Rapide

4 heures

4 heures

4 heures

Attention: Des températures trop élevées peuvent réduire la longévité de vie en pot. Les produits ne sont
pas recommandés pour une utilisation a des températures inférieures 60°F(16°C).

SECHAGE PAR CUISSON:

Laisser la derniere couche reposer pendant 20 minutes avant la cuisson. Faire cuire a 60°C (140°F) pendant 20
minutes. Peut étre poncé et poli a I'eau aprés une heure de refroidissement.

COUCHE SUBSEQUENTE:

Une couche additionnelle peut étre appliquée aprés 8 heures. La surface doit étre poncé préalablement.

YEUX DE POISSONS:

Il n’est pas recommandé d’utiliser d’agent éliminateur pour yeux de poisson.
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NETTOYAGE:

Nettoyer I'équipement immédiatement apres |'usage a l'aide de diluant pour laque.

ATTENTION: Il est important de s’assurer de la compatibilité de ce produit avec votre systeme de peinture. Ne
pas utiliser ce produit a des températures inférieures a 16°C (60°F). Les temps de séchage et la performance en
seraient affectés.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES:

Apparence: Liquide
Type de résine: Uréthane acrylique
Réduction: Un maximum de 10% Diluant uréthane
Additif Flex: N’est pas nécessaire
Formation de film: Maximum 6 mils humides, 2-2,5 mils secs

PF 667C Lent PF 689C/PF 698C Moyen PF 690C Rapide
Poids des solides (R.T.S.): 33.71% 34.21% 34.71%
Y:;“;")e des solides 32.38% 32.27% 32.24%
COV (R.T.S.): 1.97 lbs/gal » 236.8 g/L 1.97 lbs/gal » 236.8 g/L 1.97 lbs/gal » 236.8 g/L
Viscosité: 15” Zahn#2 14” Zahn#2 15” Zahn#2
Couverture @ sq.ft/gal: 520 518 518

MISE EN GARDE

Pour un usage sécuritaire, bien lire I'étiquette et la fiche de donnée de sécurité avant d’utiliser le produit.
POUR VOTRE SECURITE

Les fiches de donnée de sécurité sont disponibles sur le site web au www.proformproducts.com ou par demande a I'adresse
info@proformproducts.com. Ces fiches sont disponibles pour assurer une manipulation sécuritaire et la disposition selon
les normes de sécurité et environnementale locales. Nos fiches sont mises a jour sur une base réguliére d’ou I'importance
de réviser les instructions avant d’utiliser ou manipuler tout produit.

INFORMATIONS TECHNIQUES

Les informations et recommandations continues dans ces documents sont basés sur I'expérience et assumées fiables, mais
la précision I'exactitude et la pertinence de ces informations ne sont pas une forme de garantie.

UTILISATION DU PRODUIT

La performance du produit dépend de plusieurs facteurs hors du controle des Produits Proform et I'utilisateur doit valider
si le produit est propre a son usage et son application selon ces conditions.

AVIS IMPORTANT

Lacheteur (et ses ayants droit) et I'utilisateur sont responsables pour déterminer si ce produit est propre a sa fin et méthode
d’application. Pro Form Products Ltd. n'accorde aucune garantie, expresse ou implicite, de quelque nature que ce soit, et
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exclut toute responsabilité, garantie ou condition de qualité concernant le caractere marchand, son aptitude a une fin
ou autre. Indépendamment de la base juridique de la réclamation, la responsabilité de Pro Form Products Ltd n’excédera
en aucun temps le prix d’achat. A son option, Pro Fom peut également remplacer ou réparer le produit. Pro Form exclut
toute responsabilité pour les dommages ou perte de quelque nature que ce soit. Toutes les informations figurant dans
les présentes sont issues des données obtenues par I'expérience et des sources techniques reconnues, mais ne procure
aucune garantie explicites.
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